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Industrie Service

EG-Baumusterpriifbescheinigung

Bescheinigungs-Nr.:

Benannte Stelle:

Antragsteller/
Bescheinigungsinhaber:

Antragsdatum:

Hersteller des Priifmusters:

Produkt:

Typ:

Priiflaboratorium:

Datum und

Nummer des Priifberichtes:

EG-Richtlinie:

Ergebnis:

Ausstellungsdatum:

AFV 717/2

TOV SUD Industrie Service GmbH
Westendstr. 199
D - 80686 Minchen

Inventio AG
Seestrasse 55
CH - 6052 Hergiswil

24.06.2010

Schindler Drive Systems

Poligono "Empresarium”

Albardin, 58

ES - 50720 La Cartuja Baja - Zaragoza

Bremsfangvorrichtung
SA SGC 02

TUV SUD Industrie Service GmbH
Priflaboratorium fur Produkte der Fordertechnik
Prufbereich Aufzlige und Sicherheitsbauteile
Westendstr. 199

D - 80686 Minchen

22.07.2010
AFV 717/2

95/16/EG

Das Sicherheitsbauteil erfullt fir den im Anhang (Seite 1)
zu dieser EG-Baumusterpriifbescheinigung angegebenen
Anwendungsbereich die grundlegenden Sicherheitsanfor-
derungen der Richtlinie.

23.07.2010

Zertifizierungsstelle fur Aufziige und Sicherheitsbauteile

Kennnummer: 0036
/WP 5o N
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Industrie Service

Anhang zur EG-Baumusterpriifbescheinigung
Nr. AFV 717/2 vom 23.07.2010

1 Anwendungsbereich

1.1 Zulassige Gesamtmasse von Fahrkorb und Nennlast bzw. Gegengewicht bei Verwendung eines Fang-
vorrichtungspaares in Abhangigkeit von der Ausldsegeschwindigkeit des Geschwindigkeitshegrenzers

Auslésegeschwindigkeit Gesamtmasse (kg)
(mf/s) min. — max.
0,72 4594 - 14111
12,95 4196 - 11642

Fur Zwischenwerte der Auslésegeschwindigkeit von 0,72 — 12,95 m/s kann die zugehérige Gesamtmasse
im Bereich von 4594 - 4196 kg und 14111 - 11642 kg durch lineare Interpolation ermittelt werden.

1.2 Zuldssige Auslésegeschwindigkeit des Geschwindigkeitsbegrenzers und zuldssige Nenngeschwindigkeit

1.2.1 Zulassige Ausldsegeschwindigkeit
1.2.2 Zulassige Nenngeschwindigkeit

1.3 Zuverwendende Fithrungsschienen
1.3.1 Herstellungsart

1.3.2 Oberflachenzustand der Laufflachen
(* oder leicht gedlt als Korrosionsschutz)

1.3.3 Mindestlaufflachenbreite
1.3.4 Kopfdicke

2 Hinweise

0,72 -12,95 m/s
0,63-10,0 m/s

spanabhebend bearbeitet

trocken*

42 mm
15,88 — 31,75 mm

2.1 Die flr eine Einstellung ermittelte Gesamtmasse kann entsprechend EN 81 Anhang F, Abschnitt 3, Ziffer

3.4 a) 2) um 7,5 % Uber- bzw. unterschritten werden.

2.2 Zur ldentifizierung, Information Uber die prinzipielle Bau- und Wirkungsweise und Darstellung der Ab-
grenzung des gepriften und zugelassenen Baumusters ist der EG-Baumusterprifbescheinigung und de-
ren Anhang die Zeichnung Nr. M_ _ 41306050 mit Anderungsstand Ae4 beizufiigen.

2.3 Die EG-Baumusterpriifbescheinigung darf nur zusammen mit dem dazugehdrigen Anhang und der Liste
der autorisierten Hersteller (gem&f Anlage) verwendet werden. Diese Anlage wird ggf. nach den Anga-
ben des Bescheinigungsinhabers aktualisiert und mit neuem Stand herausgegeben.

23.07.2010/1S-FSA-MUCAve/100723_AAFV 717_2
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Industrie Service

Anlage zur EG-Baumusterpriifbescheinigung
Nr. AFV 717/2 vom 23.07.2010

Liste der autorisierten Hersteller — Produktionsstandorte (Stand: 23.07.2010):
Schindler Drive Systems
Poligono “Empresarium”
Albardin, 58
ES - 50720 La Cartuja Baja - Zaragoza

- ENDE DOKUMENT -

Grundlage: Antrag der Fa. Schindler Aufziige AG vom 24.06.2010

23.07.2010/1S-FSA-MUCAe/100723_AFV 717_2_Anlage Seite 1von 1
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guelcongue.ni étre utilisé pour la fabrication. ni non plus

autorisation écrite.il ne peut étre ni copié d'une maniére
étre communiqué ¢ des tiers.

Cet ouvrage est notre propriété intellectuelle. Sans notre

Diese Darstellung ist unser geistiges Eigentum. Sie darf
ohne unsere schriftliche Zustimmung weder irgendwie
kopiert noch zur Anfertigung des Werkes gebraucht

oder Drittpersonen bekanntgegeben werden.

m

copied in any manner, nor used for manufacturing.

This prensentation is our intellectual property.
W ithout our written consent, it shall neither be
nor communicate to third parties.
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