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Industrie Service

EG-Baumusterpriifbescheinigung

Bescheinigungs-Nr.:

Benannte Stelle:

Antragsteller/
Bescheinigungsinhaber:

Antragsdatum:

Hersteller des Priifmusters:

Produkt:

Typ:

Priiflaboratorium:

Datum und

Nummer des Priifberichtes:

EG-Richtlinie:

Ergebnis:

Ausstellungsdatum:

AFV 365/4

TOV SUD Industrie Service GmbH
Westendstr. 199
80686 Miinchen - Deutschland

Inventio AG
Seestrasse 55
6052 Hergiswil — Schweiz

23.09.2010

Schindler Drive Systems

Poligono “Empresarium”

Albardin, 58

50720 La Cartuja Baja — Zaragoza — Spanien

Bremsfangvorrichtung
SAG 21

TUOV SUD Industrie Service GmbH
Priflaboratorium fur Produkte der Fordertechnik
Prifbereich Aufziige und Sicherheitsbauteile
Westendstr. 199

80686 Miinchen - Deutschland

26.10.2010
AFV 365/4

95/16/ EG
Das Sicherheitshauteil erftllt fur den im Anhang (Seite 1)
zu dieser EG-Baumusterpriifbescheinigung angegebenen

Anwendungsbereich die grundlegenden Sicherheitsanfor-
derungen der Richtlinie.

28.10.2010

Zertifizierungsstelle fur Aufziige und Sicherheitsbauteile

Kennnummer: 0036 . -+,
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Induslrie Service

Anhang zur EG-Baumusterpriifbescheinigung
Nr. AFV 365/4 von 28.10.2010

Anwendungshbereich

Zulassige Gesamtmasse von Fahrkorb und Nennlast bzw. Gegengewicht bei Verwendung eines Fang-
vorrichtungspaares in Abhangigkeit von der maximalen Auslosegeschwindigkeit des Geschwindigkeits-
begrenzers und dem Oberflachenzustand der Fiihrungsschienenlaufflachen

Max. Auslésegeschwindigkeit Oberflachenzustand Gesamtmasse (kg)
(m/s) min. max.
3,00 trocken oder gedlt* 5500 - 17000
3,30 trocken oder gedlt* 5500 - 15000
9,60 trocken 4800 - 11700

*HLP-Ole nach DIN 51524, Teil 2 oder vergleichbare Ole

Fur Zwischenwerte der maximalen Ausltsegeschwindigkeit kann die zugehérige maximale Gesamtmasse
durch lineare Interpolation ermittelt werden.

Maximale Auslosegeschwindigkeit des Geschwindigkeitsbegrenzers und
maximale Nenngeschwindigkeit

Maximale Auslésegeschwindigkeit (m/s) 3,0 3,3 9,6

Bereich der maximalen Nenngeschwindigkeit (m/s) 2,40 - 2,61 2,64 -287 7,68 - 8,35

Zu verwendende Fiihrungsschienen

Herstellungsart der Laufflachen spanabhebend bearbeitet
Mindestlaufflachenbreite 42 mm
Kopfdicke 15,88 - 28,60 mm
Hinweise

Die fir eine Einstellung ermittelte Gesamtmasse kann entsprechend EN 81 Anhang F, Abschnitt 3, Ziffer
3.4 a) 2) um 7,5 % Uber- bzw. unterschritten werden.

Zur ldentifizierung, Information tiber die prinzipielle Bau- und Wirkungsweise ist der EG - Baumusterpriif-
bescheinigung und deren Anhang die Zeichnung Nr. M_ _ 103721 mit Anderungsstand Ae0 beizuftgen.
Die Umgebungs- und Anschlussbedingungen der Fangvorrichtung sind in separaten Unterlagen darge-
stellt bzw. beschrieben (z. B. Montageanleitung).

Die EG-Baumusterpriifbescheinigung darf nur zusammen mit dem dazugehérigen Anhang und der Liste
der autorisierten Hersteller (gemafl Anlage) verwendet werden. Diese Anlage wird ggf. nach den Anga-
ben des Bescheinigungsinhabers aktualisiert und mit neuem Stand herausgegeben.

28.10.2010/1S-FSA-MUCAve/BS_AnAFV365-4_101028 Seite 1von 1
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Induslrie Service

Anlage zur EG-Baumusterpriifbescheinigung
Nr. AFV 365/4 vom 28.10.2010

Liste der autorisierten Hersteller — Produktionsstandorte (Stand: 28.10.2010):
Schindler Drive Systems
Poligono “Empresarium”

Albardin, 58
50720 La Cartuja Baja — Zaragoza — Spanien

- ENDE DOKUMENT -

Grundlage: Antrag der Fa. Schindler Aufziige AG vom 23.09.2010

28.10.2010/1S-FSA-MUC/we/BS_AFV365-4_Anlage_101028 Seite 1von 1
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